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1015 PD / 1025 PD
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iCINDEKILER

GENEL BILGILER

URUN TANITIMI

TEKNIK BILGILER

TEKNIK RESIM / SEMA

TASIMA VE SAKLAMA KOSULLARI

URUN PAKETINI ACMA

KURULUM ONCESI BiLGILENDIRME

KURULUM VE TANITIM

8.1-1015 PD ELEKTRIK BAGLANTISI

8.2-1025 PD ELEKTRIK BAGLANTISI

8.3-1015 PD CIHAZ PARCA RESIMLERI

8.4-1025 PD CIHAZ PARCA RESIMLERI

8.5-1015PD/1025PD CiHAZ PARCA RESIM TANIMLARI

8.6- CIHAZ AKSESUARLARI

DIGITAL KONTROL PANEL TANITIMI VE KULLANIMI
- PROGRAMLARIN FABRIKASYON AYARLARI

9.1- DIGITAL PANEL EKRAN iCERIGI

9.2- DIGITAL PANEL PROGRAMLAMASI
A-FRITOZU ACMA, IDLE MODUNDAN STAND BY MODUNA GECIRME
B-FRITOZUNUZUN STAND BY MODUNDAN HAZIR VE PiSIRME ASAMASINA GECIS
C-PROGRAMLARIN AYARLANMASI
D-DIGITAL PANEL POMPA CALISTIRMA iSLEMIiiLK CALISTIRMA / POMPA SISTEMI
TEMIZLIGI



10- iLK CALISTIRMA VE POMPA SISTEM TEMIZLIGI
11- iLK PiSIRME
12- OTOMATIK FiLTRELEME
13- KAGIT FILTRE DEGISTIRME
14- TEMIZLiK VE BAKIM
A- BASING DENGELEYiCi TEMIZLIGi
B- SELENOID VALF TEMIZLIGi
15- 1015 PD YEDEK PARCA LIiSTESI
16- 1025 PD YEDEK PARCA LIiSTESI
17- TEKNiIK SORUNLAR VE COZUMLERI
18- PiSIRME SORUNLARI & COZUMLERI
19- GENEL UYARILAR
- KAPAK KiLiT SISTEMi HIZLI MUDEHALE
20- A1015 ELEKTRIK DiYAGRAMI
21- A1025 ELEKTRIK DiYAGRAMI
22- GARANTI BELGESI VE SARTLARI



SAYIN KULLANICI,

MAKFRY AILESI OLARAK CiHAZIMIZI TERCIH ETTiGiNiZ VE FIRMAMIZA DUYMUS OLDUGUNUZ
GUVENINIZDEN DOLAYI TESEKKUR EDERIZ. CIHAZINIZDAN BEKLENTILERINIZE UYGUN VERIM
ALABILMENIZ VE UZUN SURELI KULLANABILMENIZ iCIN KULLANMA KILAVUZU iCERISINDEKi TALIMAT
VE BILGILENDIRMELERi DiKKATLICE OKUMANIZI, KULLANICILARINIZA OKUTMANIZI ONEMLE
HATIRLATIRIZ.

SATIN ALMIS OLDUGUNUZ URUNUN MONTAJI, KULLANILMASI VE BAKIMI iLE iLGILi BILGILERi VEREN
BILGILER KULLANMA KILAVUZUNUN iGERISINDE YER ALMAKTADIR.

LUTFEN CIHAZINIZIN KURULUMUNU YAPMADAN ONCE KULLANMA KILAVUZUNU DiKKATLICE
OKUYUNUZ. BAGLANTI SEBEKESI YASAL MEVZUATLARA UYGUN SEKILDE YETKIiLi PERSONEL
TARAFINDAN HAZIRLANMALIDIR. CIHAZINIZIN ELEKTRIK BAGLANTISININ YAPILACAGI SEBEKE
GERILIMi UYGUN SARTLARDA DEGILSE CIHAZ KAPASITESININ UZERINDEKi GERILIM
ARIZALANMASINA SEBEBIYET VERECEK VE CIHAZINIZ GARANTI KAPSAMI DISINDA KALACAKTIR.




1- GENEL BiLGILER

BU KULLANIM KILAVUZU MAKFRY 1015PD / 1025PD NiN KULLANIM TALIMATLARI, GEREKSINIMLER
VE GARANTI KAPSAMI HAKKINDA BiLGILER ICERMEKTEDIR.

KULLANIM KILAVUZUNDA BELIRTILEN TUM TALIMAT VE UYARILARI DiKKATLICE OKUYUNUZ. BU
KULLANIM KILAVUZU URUNUNUZUN GUVENLI KURULUMU, KULLANIMI VE BAKIMI HAKKINDA
ONEMLI BILGILER iCERMEKTEDIR.

URETICI, KULLANIM KILAVUZUNUN BASIMINDAN VEYA GEVIRISINDEN KAYNAKLANAN, CIHAZIN
HATALI KULLANIMINDAN DOGACAK INSANA, CEVRESINE VEYA DIGER MALZEMELERE GELECEK OLAN
ZARARLANDAN SORUMLU TUTULAMAZ. URUNUNUZE KASITLI OLARAK HASAR VERME, IHMAL,
TALIMATLARA VE YONETMELIKLERE UYMAMAKTAN DOLAYI OLUSAN HASARLAR VEYA YANLIS
BAGLANTILAR VE CiIHAZA YETKISiZ MUDEHALE YAPILMASI URUNUN GARANTI KAPSAM SURECINI
GECERSIZ KILACAKTIR.

BU KULLANIM KILAVUZUNU GEREKLI OLDUGUNDA KULLANMAK UZERE KOLAY ULASILABILIR BiR
YERDE SAKLAYINIZ.



2-  URUN TANITIMI

MAKFRY 1015PD / 1025PD BASINGLI FRITOZ MAKINASI ENDUSTRIYEL MUTFAKLARDA KULLANILMAK
UZERE TASARLANMIS OLUP, PROFESYONEL KULLANICILAR TARAFINDAN KULLANILMASI TAVSIYE
EDILMEKTEDIR.

3- TEKNIK BiLGILER

URUN ADI 1015 PD
EBATLARI GENISLIK:428 MM - DERINLIK:740 MM — YUKSEKLIK: 1100 MM
ENERIJI 220/240-380-400 V 6KW 50-60HZ
AGIRLIK 90 KG (BRUT)
TANK KAPASITESI 33 LITRE
YAG KAPASITESI 15 LITRE

PiSIRME KAPASITESI

8 DAKIKADA 4 KG / SAATTE 30 KG

URUN ADI 1025 PD
EBATLARI GENISLIK:470 MM - DERINLIK:980 MM — YUKSEKLIiK:1200 MM
ENERJI 380-400 V 13,5KW 50-60HZ
AGIRLIK 135 KG (BRUT)
TANK KAPASITESI 45 LITRE
YAG KAPASITESI 25 LITRE

PiSIRME KAPASITESI

8 DAKIKADA 5,5 KG / SAATTE 40 KG




4- TEKNiK RESIM

1100
L -]
s

i
1100

*1015 PD DETAYLI ANLATIMI 8.1 DE YAPILMISTIR.
*1025 PD DETAYLI ANLATIMI 8.2 DE YAPILMISTIR.

1120

294

830

10

1120

270




5- TASIMA VE SAKLAMA SARTLARI

URUN OZEL OLARAK KASALANMIS VE DIK BiR BiCIMDE GONDERILMEKTEDIR. URUNU FORKLIFT
AYAKLARI PALET ALTINA YERLESTIRILECEK SEKILDE TASIYINIZ. TASIMA MESAFESi UZAK BiR NOKTADA
ISE YAVAS HAREKET EDILIP, iLAVE BiR KiSi TARAFINDAN DENGE KAYBI YASANMAMASI ADINA
DESTEKLENMELIDIR. URUNU TASIRKEN BiR YERE CARPMAYINIZ VEYA DUSURMEYiNiz. URUN
KULLANILMADAN DEPOLANACAK iSE AMBALAJINI, KASASINI ACMADAN SAKLANMALIDIR. URUN
KULLANILIP TEKRAR DEPOLANACAK iSE TEMIZLENiP AMBALAJLANARAK KORUNMALIDIR

6- URUN PAKETINi ACMA

URUNUN NAKLIYE SURESINCE KASASINDA HERHANGI BiR HASAR OLMADIGINI KONTROL EDINiZ.
URUNUN PARGALARININ EKSIKSiZ GELDIGINi KONTROL EDINIZz.

GIDA ILE TEMAS EDEN PARCALAR PASLANMAZ CELIKTEN URETILMEKTEDIR. GIDA iLE TEMAS EDEN
PLASTIK PARCALAR GIDA YONETMELIKLERINE UYGUN OLARAK URETILMEKTEDIR. TUM PLASTIK
PARCALAR MALZEME SEMBOLU iLE iISARETLENMISTIR.

URUNUN KURULUM SONRASI AMBALAJ MALZEMELERINI GUVENLIK VE CEVRE KOSULLARINA GORE
BULUNDUGUNUZ ULKENIN YONETMELIKLERINE UYGUN BiCIMDE iIMHA EDINIiZ. GERI
DONUSTURULEBILIR MALZEMERI (FOLYO, KARTON, STRAFOR VS.) iLGiLi GERi DONUSUM
KUTULARINA ATINIZ. HERHANGI BiR ELEKTRILKIi DONANIMI COPE ATARKEN KABLOSUNU KESIP
KULLANILMAZ HALE GETIRINiZ.



7- KURULUM ONCESIi BiLGILENDIRME

KURULUM TALIMAT VE YONETMELIKLERE GORE YETKILi BIR TEKNISYEN TARAFINDAN YAPILMALIDIR.
YANLIS KURULUMDAN DOLAYI OLUSABILECEK HER HANGI BiR ZARARDAN FIRMAMIZ SORUMLU
TUTULAMAZ.

URUN ARIZALANMASI DURUMUNDA URUNU KAPATINIZ. URUNU SADECE URETICi FIRMA
TARAFINDAN YETKILENDIRILMIS BiR SERVIS HiZMET VERMELIDIR.

ARIZALAR ORIJINAL YEDEK PARCALARIYLA DEGISTIRILMELIDIR. PARCA LISTESI KITAPCIGIN iCERISINDE
AYRICA BELIRTILMISTIR.

URUNUNU KONULACAGI ZEMIN DUZ OLMALIDIR. URUNUN DEVRILME RiSKLERINE KARSI GEREKLI
ONLEMLER ALINMALIDIR.

URUN SADECE YETKILi ELETRIK TEKNISYENI TARAFINDAN YASA VE KURALLARA UYGUN OLARAK ANA
SEBEKEYE BAGLANMALIDIR. ANA SEBEKEDEN GELECEK OLAN GUCUN URUNUN GUCUNU
KARSILAYACAGINDAN EMIN OLUNUZ. URUNUN TOPRAKLAMA BAGLANTISINI STANDARTLARA VE
GUVENLIK KURALLARINA UYGUN OLARAK YAPINIZ. URUNUN TOPRAKLANMASI ELEKTRIK
TESISATININ EN YAKIN PANODAKi TOPRAKLAMA HATTINA BAGLANMALIDIR. URUN ELEKTRIK
BAGLANTISINI ANA SIGORTA VE KACAK AKIM SIGORTASININ YURURLUKTEKI YONETMELIK VE
KURALLARA UYGUN OLMASI GEREKMEKTEDIR.



8- KURULUM VE KULLANIM

8.1-1015 PD CiHAZ ELEKTRiK BAGLANTISI

400 volt 3 NAC

onnection:

L 3(Phase 3) - -(ZD Neutral
|

|E~~@Ground

I: 3 NAC 380 Vot
| 400V 3NAC -

L 2(Phase 2)

L 1(Phase 1) ]

230 volt NAC
Connection

| 230 Volt
. Mono faze

—

—
T
=
B
@
8

Trifaze Baglanti Semasi MAKINEDEN GELEN

DUVARDAN GELEN

MAKINENIZIN ELEKTRIK BAGLANTISI YETKiLi PERSONEL
TARAFINDAN YAPILMALIDIR. BAGLANTI YAPILIRKEN CIHAZ
UZERINDE BULUNAN GUC DEGERLERi VE BAGLANTI
SEMASI DIKKATE ALINMALIDIR. CIHAZ 3X2 kW OLMAK
UZERE TOPLAMDA 6kW ENERJi TUKETMEKTEDIR. CIHAZ
FABRIKA CIKISINDA TRIFAZE KABLO ILE SEVK EDILIR.
TOPRAK HATTINDAN NOTR ALMAK GiBi YAPILACAK
YANLIS BIR UYGULAMA CiHAZIN GARANTI KAPSAMI
DISINDA KALMASINA VE ARIZALANMASINA SEBEBIYET
VERECEKTIR. BAGLANTI SEMASI ASAGIDAKI GIBIDIR.

DUVARDAN GELEN

UYARI: YANLIS BAGLANTI CiIHAZIN ARIZALANMASINA VE
GARANTI KAPSAMI DISINDA KALMASINA SEBEBIYET
VERECEKTIR.

*FiS/PRiZ KULLANILACAK iSE MiN. 32 AMPER OLMASINA
DIKKAT EDINiZz.

*FAZ KOPRULEMEYi MUTLAKA PORSELEN KLEMENS iLE
YAPINIZ.

*KARISIKLIK YASADIGINIZDA BAGLANTIYI YAPMADAN
MUTLAKA TEKNiK DESTEGE BASVURUNUZ.




8.2-1025 PD CiHAZ ELEKTRiK BAGLANTISI

MAKINENIZIN ELEKTRIK BAGLANTISI YETKiLi PERSONEL TARAFINDAN YAPILMALIDIR. BAGLANTI

400 volt 3 NAC

Connection
L 3(Phase 3),

L 2(Phase 2), PR

I

]i 3 NAC 380 Volt
{ 400V 3NAC -

L 1(Phase 1)

DUVARDAN GELEN

YAPILIRKEN CiHAZ UZERINDE BULUNAN GUC DEGERLERI VE
BAGLANTI SEMASI DIKKATE ALINMALIDIR. CIHAZ 3X3,5 kW
OLMAK UZERE TOPLAMDA 13,5 kW ENERJI TUKETMEKTEDIR.
CiHAZ FABRIKA CIKISINDA TRIiFAZE KABLO iLE SEVK EDILIR.
TOPRAK HATTINDAN NOTR ALMAK GiBi YAPILACAK YANLIS BiR
UYGULAMA CIHAZIN GARANTI KAPSAMI DISINDA KALMASINA
VE ARIZALANMASINA SEBEBIYET VERECEKTIR. BAGLANTI
SEMASI ASAGIDAKI GIBIDIR.

UYARI: YANLIS BAGLANTI CiHAZIN ARIZALANMASINA VE GARANTI
KAPSAMI DISINDA KALMASINA SEBEBIYET VERECEKTIR.

*FiS/PRiZ KULLANILACAK iSE MiN. 32 AMPER OLMASINA DiKKAT
EDINiz.

*FAZ KOPRULEMEYi MUTLAKA PORSELEN KLEMENS iLE YAPINIZ.

*KARISIKLIK YASADIGINIZDA BAGLANTIYI YAPMADAN MUTLAKA
TEKNIK DESTEGE BASVURUNUZ.




8.3-1015 CIHAZ PARGAKARININ RESIMLERI

REZISTANSLAR



8.4-1025 CIHAZ PARCALARININ RESIMLERI

YAS SEVIYE CizGisl e

F‘“

SICAKLIK ALGILAYICI

REZISTANSLAR




10-

11-

12-

8.5-1015PD/1025PD CiHAZ PARGA RESIM TANIMLARI

DIGITAL KONTROL PANELI: CIHAZIN TUM ELEKTRIKSEL KONTROLLERININ YAPILDIGI
PANELDIR.

PiSIRME KAZANI: URUNLERIN PiSiRiM iSLEMININ GERCEKLESECEGI KISIMDIR.

PiSIRME KAZAN KAPAGI: OZEL KiLiT SISTEMi SAYESINDE YUKSEK GUVENLIKLI KULLANIM
SAGLAR.

PiSIRME KAZAN iCi KISMI: KAZAN ICERISINDE REZISTANSLAR, YAG SEVIYE iSARETI VE
SICAKLIK ALGILAYICI BULUNUR.

SELENOID VALF: PiSIRME SURESI BOYUNCA BASINCIN OLUSMASINI VE BOSALTILMASINI
SAGLAR.

MANOMETRE: PiSIRME SIRASINDA KAZAN iCERISINDE OLUSAN BASINCI GOSTERIR.
BASINC DENGELEYICi: PISIRME SIRASINDA OLUSAN BASINCIN DENGELI BiR BiCiMDE
KALMASINI VE URUNUN AYNI KALITEDE PiSIMINI SAGLAR.

EMNIYET VENTILI: OLASI TEHLIKELERDE KAZANIN iCINDE OLUSAN BASINCIN GUVENLI BiR
SEKILDE BOSALTILMASINI SAGLAR.

YAG BOSALTMA VANA KOLU: YAGIN PiSIRME KAZANINDAN YAG BOSALTMA KAZANINA
GECISINI VEYA KAPATILMASINI SAGLAR.

POMPA MOTOR VANA KOLU: YAG BOSALTMA KABINDAN PiSIRME KAZANINA GIDEN BORU
HATTININ ACILMASINI — KAPATILMASINI SAGLAR.

YAG BOSALTMA KABI: PiSIRME KAZANINDAN BOSALTILAN YAGIN DOKULDUGU HAZNEDIR.
ICERISINDE FILTRE SISTEMIi VARDIR.

MOTOR: YAG BOSALTMA KAZANINDAN FIiLTRELENMIS YAGIN PiSIRME KAZANINA
DOLMASINI SAGLARC



13- YOGUSMA TAHLIYE BORUSU: PiSIRME ESNASINDA OLUSAN YOGUSMUS SUYUN AKTARIM
HATTIDIR.

14- TAHLIYE KABI: PiSIRME ESNASINDA TAHLIYE BORUSUNDAN GELEN YOGUSMUS PiSIRME
SUYUNUN BIRIKTiGi HAZNEDIR.

15- KAPAK SIKMA KOLU: KAZAN KAPATILDIGINDA GUVENLI BiR SEKILDE PiSiRIM YAPILMASI iCIN
KAPATILAN VE BASING ALTINDA ACISMAYAN SiSTEMDIR.

16- EGSOZ: PiSIRME ESNASINDA YOGUSAN SU BUHARININ TAHLIYE EDILDIiGi YERDIR.

17- FILTRE SISTEMi: PiSIRMEDEN SONRA YAGI TORTULARINDAN TEMIZLEMEK iGiN KULLANILAN
FILTRELEME SISTEMIDIR.

18- SEPET: KATLI VEYA KATSIZ MODEL iLE KAZAN iCERISINE URUNLE EKLENEN HAZNE.



8.6-CIHAZ AKSESUARLARI

CiHAZA AIT AKSESUAR LISTESi ASAGIDAKI GiBIDIR.

CiHAZ AKSESUAR LIiSTESI

1015 PD

1025 PD

KATLI VEYA KATSIZ SEPET

1 ADET

1 ADET

SEPET KOLU

1 ADET

1 ADET

25+1 ADET (1 ADET FIiLTREDE

25+1 ADET (1 ADET FiLTREDE

KAGIT FILTRE MONTAJLI) MONTAILI)
KAGIT FILTRE KANCASI 2 ADET 2 ADET
TEMIZLEME FIRCASI — KIVRIK 1 ADET 1 ADET
TEMIZLEME FIRCASI — DUZ 1 ADET 1 ADET
KULLANMA KILAVUZU&GARANTI 1 ADET 1 ADET
BELGESI

DUVAR ETIKETI 1 ADET 1 ADET
SELENOID VALF iCiN BAKIM 1 ADET 1 ADET
ANAHTARI

FILTRE DEGISiM BORU SOKUM 1 ADET 1 ADET

ANAHTARI

UYARI: AKSESUARLARI iLK PiSiRiM ONCESi MAKINA iCERISINDEN MUTLAKA CIKARTINIZ.




9- DIGITAL KONTROL PANEL TANITIMI VE KULLANIMI

MAKFRY

Pressure Fryer

OFF
CO0K 1,1 PUMP

12ﬁ\ 13 ; '

y_»

11 PD

1- SECICi SALTER
SEGICi SALTER UZERINDE 3 ADET MOD BULUNMAKTADIR. BUNLAR:

1.1- OFF/KAPATMA MODU: CiHAZINIZ PRIiZE BAGLIYKEN KAPALI KONUMA GETIRIR.

1.2- COOK/PISIRME MODU: CIHAZINIZI PiSIRME MODUNA GETIRIR.

1.3- PUMP/POMPA MODU: CIHAZINIZI POMPA KULLANMA MODUNA GETIRIR.

2- DIGITAL EKRAN PANELI: FRITOZUN AYARLARI, PiSIRME SURESI, PROGRAMLAMA GiBi
OZELLIKLERINI GOREBILECEGINIZ DIGITAL EKRANDIR.

3- STANDBY(ON/OFF) BUTONU: IDLE MODUNDA ACILAN FRITOZUNUZU AKTIF YA DA PASIF
KONUMA GETIRIR. AKTIF DURUMA GETIRILEN FRIiTOZ PiSIRME KAZANI ICERISINDE BULUNAN
YAGI HAZIR BEKLEME SICAKLIGI OLAN 120°C’YE (AYARLANMIS FABRIKA AYARI) KADAR
ISITMAYA BASLAR. BU AYAR iSTEGE BAGLI OLARAK DEGISTIRILEBILIR.




10-

11-

12-

START/STOP BUTONU: COOK MODUNDA CALISTIRILABILMESI iCiN iLK ONCE IDLE MODU
KAPATILMALIDIR VE KULLANILMAK iSTENILEN PiSIRME PROGRAMI SECILMELIDIR (PROGRAM
1-5). SECILMIiS OLAN PROGRAMDA PiSIRME YAPILMASI iCIN 1 KERE BASILIR.SURE
BITTIGINDE CALAN ALARMI DURDURMAK iCiN 1 KERE BASILIR.

SECICI SALTER PUMP MODUNDAYKEN MOTURU CALISTIRMA VE DURDURMA TUSUDUR.
“1” NOLU BUTON: PROGRAM 1 OLARAK BELIRTILIR. PROGRAM 1’E TANIMLANAN SICAKLIK
VE PiSIRME ZAMAN DEGERLERINi GOSTERIR.

“2” NOLU BUTON: PROGRAM 2 OLARAK BELIRTILIR. PROGRAM 2’E TANIMLANAN SICAKLIK
VE PiSIRME ZAMAN DEGERLERINi GOSTERIR.

“3” NOLU BUTON: PROGRAM 3 OLARAK BELIRTILIR. PROGRAM 3’E TANIMLANAN SICAKLIK
VE PiSIRME ZAMAN DEGERLERINi GOSTERIR.

“4” NOLU BUTON: PROGRAM 4 OLARAK BELIRTILIR. PROGRAM 4’E TANIMLANAN SICAKLIK
VE PISIRME ZAMAN DEGERLERINi GOSTERIR.

“5” NOLU BUTON: PROGRAM 5 OLARAK BELIRTILIR. PROGRAM 5’E TANIMLANAN SICAKLIK
VE PISIRME ZAMAN DEGERLERINi GOSTERIR.

(© BUTONU: SAYAG SIFIRLAMA BUTONU OLARAK BELIRTILIR. EKRANIN SAG UST
KOSESINDE BULUNAN PiSIRME RAKAMLARINI SIFIRLAR. BU ISLEM 8 PiISIRMEDE 1 YAPILMASI
GEREKEN FILTRELEME ISLEMI iCIN ONEMLIDIR.

MENU BUTONU: PROGRAMLAMA MODU GiRiS BUTONU OLARAK BELIRTILIR. KULLANICININ
AYAR SAYFALARINA ERIiSIMIi ICIN KULLANILIR.

@ BUTONU: YUKARI YON BUTONU OLARAK BELIRTILIR. PARAMETRE DEGERI DEGISTIRME
EKRANINDA iKEN iMLECIN GOSTERIGi DIJITTEKi SAYI DEGERiNi ARTTIRMADA KULLANILIR.



13- @ BUTONU: ENTER BUTONU OLARAK BELIRTILIR. PARAMETRE DEGERLERi DEGISTIRME
EKRANINDA iKEN PARAMETRE DEGERLERINi KAYDEDEREK ANA EKRANA DONMEK iCiN

KULLANILIR.

14- @ BUTONU: ASAGI YON BUTONU OLARAK BELIRTILiR. PARAMETRE DEGERI DEGISTIRME
EKRANINDA iKEN iIMLECIN GOSTERIGi DiJITTEKI SAYI DEGERINi AZALTMADA KULLANILIR.

-PROGRAMLARIN FABRIKASYON AYARLARI

DIGITAL PANEL UZERINDEKI FABRIKASYON AYARLAMALARI

STANDBY SURESI YOK — 120 °C
PROGRAM 1 5DK-160°C
PROGRAM 2 6 DK—-160 °C
PROGRAM 3 7 DK-160 °C
PROGRAM 4 8 DK-160 °C
PROGRAM 5 9 DK-160 °C

PiSIRME ESNASI SELENOID VALF ACILMASI

AYARLANAN SURE BiTiIMINDEN 30 SN ONCE

PiISIRME SONRASI REZISTANS TEKRAR DEVREYE ALINMASI

PISIRME BITTIKTEN SONRA 1.30 DK iCERISINDE




9.1-DiGITAL PANEL EKRAN iCERIGi

IDLE /00

TEMPERATURE TIME HEAT

25°C

00:00 OFF

TEMP SET TIME SET PROGRAM

--°C 00:00 -

MAKINANIZI ACTIGINIZDA KARSINIZA GELECEK OLAN
EKRAN GORUNTUSU YUKARIDAKI GIBIDIR.

IDLE YAZISI STANDBY/WAIT/COOKING/COOKING
CANCELLED GiBi iBARELERLE DEGiISMEKTEDIR.

TEMPERATURE: KAZAN iCi MEVCUT SICAKLIGI
TIME: PROGRAMLANMIS PiSIRME ZAMANI
HEAT: REZISTANSLARIN ACIK/KAPALI OLDUGUNU
TEMP SET: AYARLANMIS PROGRAMIN SICAKLIGI
TIME SET: AYARLANMIS PROGRAMIN ZAMANINI

PROGRAM :1-5 INCI PROGRAMLARDAN HANGISI
OLDUGUNU GOSTERMEKTEDIR.

SETTINGS

STANDBY

TEMPERATURE
120 °C

EKRAN iCERISINDE MENU AYARLARINDA GORUNECEK
OLAN EKRAN GORUNTUSU YUKARIDAKI GiBIDIR.

STANDBY YAZISI 1-5 ARASINDA GEGISLER
YAPTIGINIZDA PROGRAM 1-PROGRAM 5
OLARAK DEGISMEKTEDIR.

TEMPERATURE: PROGRAMLAMAK
ISTEDIGINIZ SICAKLIGI GOSTERMEKTEDIR

TIME: PROGRAMLAMAK ISTEDIGINIZ SUREY!
GOSTERMEKTEDIR.

EKRANIN SOL
KISMINDA
iSLEMLERE
DEVAM
EDERKEN
KULLANILABILIR
TUSLAR MAVI
AKTiF OLMAYAN
TUSLAR GRi
RENK iLE
GOSTERILMEKT
EDIR.




9.2-DiGITAL PANEL PROGRAMLAMASI

A- FRITOZU ACMA, IDLE MODUNDAN STANDBY MODUNA GECIRME

i & @
v TEMPERATURE TIME HEAT

BT o5°C | 00:00 | OFF

TEMP SET TIME SET PROGRAM
< ]~ Jd

START / STOP

- = @
TEMPERATURE TIME HERT

25°C 00:00 ON

TEMPSET | TIMESET | PROGRAM
START / STOP
3

SECICi SALTERI “OFF” KONUMUNDAN “COOK” KONUMUNA GETIRINiZ.

KARSINIZA GELEN EKRAN (IDLE) BOSTA BEKLEME EKRANIDIR.

MAKINANIZI IDLE KONUMUNDAN STANDBY KONUMUNA GECIRMEK iCIN STANDBY TUSUNA
1 KERE BASINIZ. HEAT BOLUMU “OFF” DAN “ON” A GECECEKTIR. FABRIKA AYARLARINA
GORE STAND BY MODU FRITOZ ICERISINDEKI YAGI 120°C’YE KADAR ISITACAKTIR.

2 VE 3 NOLU ISLEMLERI TERS SIRALAMA iLE YAPARSANIZ FRITOZUNUZU STANDBY MODUNDAN IDLE
MODUNA GERIi ALABILIRSINiz.



B- FRITOZUNUZUN STANDBY MODUNDAN HAZIR VE PiSIRME ASAMASINA GEGIS

STANDBY /00
TEMPERATURE TIME HEAT
00:00 ON

TIME SET PROGRAM

05:00 P1

115°C
TEMP SET

160°C

-1
sl
REQOO®

ON / OFF

WAIT /00

TEMPERATURE TIME HEAT
160°C | 05:00 OFF
TEMPSET | TIMESET

160°C | 05:00 P1

(O OJOJOJC)

COOKING /oo
TEMPERATURE TIME HEAT
SR 161°C | 0452 ON
TEMP SET TIME SET PROGRAM
O 160°C | 05:00 P1

START / STOP

OOOWEO

1- STAND BY MODUNDAYKEN 1 BUTONUNA PROGRAMLANMIS PROGRAMI SECNEK iGIN 1 KERE
BASINIZ. FABRIKA AYARLARINA GORE 1 NOLU PROGRAM 160°C VE 5 DK’DIR.)

2- FRITOZUNUZDE PiSIRECEK URUNUNUZU PiSIRME KAZANINA EKLEYiP KAPAGINI EMNIYETLI
BiR BiGCIMDE KAPATINIZ VE START/STOP DUGMESINE 1 KERE BASINIZ.

3- URUNUNUZ PROGRAMLANAN SURE iGERISINDE PiSiRiM YAPMAYA BASLAYACAKTIR.

PiSIRME ISLEMINI IPTAL ETMEK iGIN START/STOP DUGMESINE 1 KERE BASINIZ.

COOKING

TEMPERATURE TIME

161°C

ON / OFF 04:52

TIME SET

05:00

TEMP SET

160°C

COOKING CANCELLED

TEMPERATURE | TIME
161°C
TEMP SET

160°C

ON / OFF

START / STOP

05:00
TIME SET

05:00

/00
HEAT
OFF

PROGRAM

P1

04 O OJOJ6]C)

=] [




C- PROGRAMLARIN AYARLANMASI

-STANDBY AYARI
TEMPERATURE 3 HEAT STANDBY
bhdil 25°C | 00:00  OFF A

TEMPERATURE
TEMP SET TIME SET PROGRAM 120 SE
- (0000 | -

START / STOP START / STOP

QOO®wHO | OO 6O
1 2

IDLE MODUNDA iKEN MENU TUSUNA 1 KERE BASINIZ VE KARSINIZA STANDBY AYAR MENUSUNU

ACACAKSINIZ.
-STANDBY AYARINI YAPMAK iCiN;

SETTINGS SETTINGS
g MAKFRY - - - STANDBY - STANDBY
mm-.'sm - - - TEMPERATURE - TEMPERATURE

120 °C 120°C

DR ®E @ Iy A
g o] [T ] - - SETTINGS Il\./!LIiC TFMPERATU RE )
© =[] STANDBY BOLUMUNDEYKEN ASAGI TUSA
el JEMPERATURE BASMANIZ DERECENIN AZALMASINI
lolelelolelc) -H 121 ¢ oA

ACILAN SETTINGS EKRANINDA}\'/IE,NU TUSUNA 1 KERE BASTIGINIZDA TEMPERATURE’A ALTINDA YER
ALAN iIMLEC TIME KISMINA GECECEKTIR. MENU TUSU iCERIK iCERISINDE GECiSi SAGLAR.




SETTINGS

STanDaY iMLEG TEMPERATURE BOLUMUNDEYKEN
revpeRauRe YUKARI TUSA BASMANIZ DERECENIN
e ARTMASINI SAGLAR.

o - - =

STANDBY /00
TEMPERATURE TIME HEAT ENTER BUTONU SON AYAR

25°C | 00:00 ON PARAMETRENIZI KAYDEDER VE ANA

TEMPERATURE TENIP SET .
121+°c ] 5- i TIMIE SET PRO-G_RAM EKRANA DONER.

-PROGRAM AYARLARINI YAPMAK iCiN;

SETTINGS

STANDBY

SETTINGS

PROGRAM 1 PROGRAM 2
TEMPERATURE TEMPERATURE TIME
- - - s : - 160(: =

START / STOP START / STOP

STANDBY

TEMPERATURE TIME
120°C 00:00

START / STOP

F]----- OeO®EO©
L ‘\_/’ AL

a—

MENU TUSUNDAN ACMIS OLDUGUMUZ AYARLAR MENUSUNDE STANDBY EKRANI GELDIGINDE 1 NOLU
BUTONA BASARSANIZ 1 NUMARALI PROGRAM AYARLARINA GECECEKTIR. 2 NOLU BUTONA BASMANIZ
DURUMUNDA 2 NOLU PROGRAMIN AYARLARINA GECECEKTIR.




SETTINGS

SETTINGS

PROGRAM 1 IMLEC TIME BOLUMUNDEYKEN ASAGI
TUSA BASMANIZ ZAMANIN AZALMASINI

PROGRAM 1

TEMPERATURE TIME TEMPERATURE Y3
160°C 05:4(‘)0 - 5 160°C 04:‘30 SAGLAR.

MENU TUSUNA 1 KERE BASARSANIZ IMLEC TEMPERATURE VE TIME ARASINDA GECIS YAPACAKTIR

SETTINGS SETTINGS

IMLEC TIME BOLUMUNDEYKEN YUKARI
TUSA BASMANIZ ZAMANIN ARTMASINI
TEMPERATURE TIME TEMPERATURE TIME

160°C 05:00 160°C 05:30 SAGLAR.
A A

PROGRAM 1 PROGRAM 1

SETTINGS STANDBY /00
PROGRAM 1 EMPERATURE ENTER BUTONU SON AYAR

TIME HEAT

TEMPERATURE TIME 25°C 05:30 ON PARAMETRENIZI KAYDEDER VE ANA

160°C 05:'_30 TEMP SET TIME SET PROGRAM EKRANA DONER.
160°C 05:30 P1




STANDBY /00
TEMPERATURE TIME HEAT
25°C 00:00 ON

TEMP SET TIME SET PROGRAM

160°C 05:30 P1 WAIT /00

TEMPERATURE TIME HEAT

160°C 05:00 OFF

TEMP SET TIME SET PROGRAM

160°C 05:00 P1
COOKING /00

TEMPERATURE TIME HEAT
168°C 00:01 ON

TEMP SET TIME SET PROGRAM

160°C 05:00 P1

TEMPERATURE TIME

PISIRME EKRANI SIRASIYLA STANDBY — WAIT — COOKING — COOKING COMPLETE 1687CT I
OLARAK DEVAM EDER VE PiSIRME iSLEMi TAMAMLANDIGINDA FRITOZUNUZ SESLI TR oo
UYARI VERIR. DIGITAL PANEL REZISTANSLARINIZI PiSIRME iSLEMI

TAMAMLANDIKTAN SONRA FABRIKA AYARINA GORE KAPATIR VE 1.30 DK SONRA TEKRAR AKTIF
EDECEKTIR. BU SURE PiSIRME KAZANI ICERISINDEKi BASINCIN AZALMASI iCIN ONEM ARZ

ETMEKTEDIR.

/01
HEAT
OFF

PROGRAM

P1

EKRANIISMINDA YER ALAN TAMAMLANMIS PiSIRME ADET SAYISIDIR. BU RAKAM
PiSIRME KAPASITE GORE 5 iLA 8 E RAKAMLARINA GELDIGINDE URUN VE YAG KALITESINI KORUMAK

iCIN FILTRELEME YAPINIZ.




D- DIGITAL PANEL POMPA CALISTIRMA iSLEMI

BU iSLEMi BASLAMADAN ONCE DRAIN VANASININ KAPALI KONUMDA / POMPA VANASININ
ACIK KONUMDA OLDUGUNDAN EMIN OLUNUZ.

STAND
BY

OFF
o®

ON / OFF
L,
%, READY
R '
‘ ST

=T
Em | ||

@®

®©

1

2

3

1- SEGICi SALTERI OFF KONUMUNDAN PUMP KONUMUNA GETIRINiz.

2- START/STOP BUTONUNA 1 KERE BASTIGINIZDA FILTRELEME iSLEMi BASLAYACAKTIR.
3- FILTRELEME iSLEMI BITTIGINDE DURDURMAK iGIN START/STOP BUTONUNA 1 BASINIZ.
4- ISLEMLERINIZ BITTIKTEN SONRA POMPA VANASINI KAPALI KONUMA GETIRINiz.

STAND
BY

ON / OFF

OPEN THE PUMP VALVE
@ CLOSE THE OIL VALVE «— l

START / STOP

ATTENTION

EGER EKRANDA RESIMDEKI GiBi BIR HATA VAR
iSE PUMP ISLEMi BASLATILAMAZ. DRAIN
VANANIZIN KAPALI, POMPA VANANIZIN ACIK
OLDUGUNDAN EMIN OLUNUZ.




10- iLK CALISTIRMA VE POMPA SiSTEM TEMIZLiGi

ELEKTRIK BAGLANTISINI YAPMIS OLDUGUNUZ VE CALISMAYA HAZIR OLAN FRITOZUNUZUN
ICERISINE YAG KOYMADAN ONCE SU iLE TEST ETMENIZ VE OZELLIKLE KAYNAMIS OLAN SUYUN
POMPA SiSTEMINDE DEViR DAIM YAPMANIZ HIJYEN ACISINDAN GEREKMEKTEDIR.BUNUN iCiN
ASAGIDAKi ADIMLARI SIRASIYLA UYGULAYINIZ.

1- ON KAPAK ARKASINDA BULUNAN BOSALTMA VE POPMA VANA KOLLARINI KAPALI KONUMA
GETIRINIZ.

2- MAKINANIZIN PiSIRME KAZAN KAPAGINI ACINIZ.

3- PISIRME KAZANI iCERISINE YAG SEVIYE CiZGiSi KADAR (REZISTANSLARIN 2 PARMAK UZERI)
SU DOLDURUNUZ. iSTEGE BAGLI BiR MIKTAR SABUN DA iLAVE EDEBILIRSINiZ.

4- KONTROL PANELINDE BULUNAN SECICI SALTERI “OFF” KONUMUNDAN “COOK” KONUMUNA
GETIRINIZ.

5- KONTROL PANELI ACILDIKTAN SONRA “STANDBY” TUSUNA BASINIZ.

6- DIGITAL PANEL EKRANINDA “OFF” OLAN KISIM “ON” OLARAK DEGISECEKTIR VE SUYUNUZ
ISINMAYA BASLAYACAKTIR.

7- ISINAN SU KAYNAMAYA BASLADIGINDA DIGITAL PANEL UZERINDE 100°C +2 GOSTERDIGINI
GORUNUZ.

8- “STANDBY” TUSUNA TEKRAR BASINIZ VE EKRANDA “ON” YAZAN KISMIN “OFF” OLDUGUNU
GORECEKSINIzZ.

9- SECICi SALTERI “COOK” KONUMUNDAN “OFF” KONUMUNA GETIRINIZ.

10- ON KAPAK ARKASINDA YER ALAN BOSALTMA VANA KOLUNU ACIK KONUMA GETIRINIZ VE
SUYUN KAZAN ICERISINDEN TAMAMEN BOSALMASINI SAGLAYINIZ. BU ESNADA REZISTANS
ARALARINI YARDIMCI FIRCALAR iLE TEMIZLEYEBILIRSINIZ.



11- BOSALTMA ISLEMi TAMAMLANDIKTAN SONRA BOSALTMA VANA KOLUNU KAPALI, POMPA
VANA KOLUNU ACIK KONUMA GETIRINIZ.

12- SECICI SALTERI PUMP KISMINA GETIRINiz

13- DIGITAL PANEL EKRANINA GORUNTU GELDIKTEN SONRA “START/STOP” TUSUNA BASINIZ.
POMPANIZ CALISMAYA BASLAYIP SUYU YAG BOSALTMA KABINDAN PiSIRME KAZANINA
CEKECEKTIR.

14- POMPADAN PiSIRME KAZANI YUZEYINE HAVA KABARCIKLARI GELMEYE BASLAYINCA
“START/STOP” TUSUNA TEKRAR BASINIZ

15- POMPA VANA KOLUNU "KAPALI KONUMA GETIRINIZ.

16- TAHLIYE KABI ARKASINDA YER ALAN YAG BOSALTMA KABINI CIKARTIN VE iCERISINDE KALAN
AZ MIKTARDAKI SUYU BOSALTIP iYiICE KURULAYINIZ. (YAG VE SU KESINLIKLE KARISMAMASI
GEREKMEKTEDIR)

17- YAG BOSALTMA KABININ YERINE BASKA BiR KOVA KOYARAK PiSIRME KAZANI ICERISINDE
BULUNAN SUYU TAHLIYE EDINiz.

18- PISIRME KAZANININ iCERISINI TAMAMEN KURULAYARAK SUDAN ARINDIRINIZ. (YAG VE SU
KESINLIKLE BIRBIRINE KARISMAMASI GEREKMEKTEDIR)

19- SECICI SALTERI PUMP KISMINDAN OFF KISMINA ALINIZ.

20- BUTUN ISLEMLERI SIRASIYLA 2 DEFA UYGULAYINIZ.



11- iLK PiSIRME

POMPA SISTEMININ TEMIZLEME iSLEMi YAPILDIKTAN SONRA; CiHAZ iCERISINDE HiC SU

KALMADIGINDAN EMIN OLUN.

1- CIiHAZINIZ iLE BIRLIKTE GONDERILEN DUVAR ETIKETINDEN HANGI URUN KAC DERECE
SICAKLIKTA VE NE KADAR SUREDE PiSECEGINE DAIR BiLGi EDINEBILIRISINiZ. BU ETIKETi

GORUS MESAFENIZDE BIR YERE ASINIZ.

- . ZAMAN
URUN ADI ADET/AGIRLIK SICAKLIK (DAKIKA)
KANAT 30 AD /1250 GR 160°C - 165°C 7'-8
BUT 12 AD/ 1500 GR 155°C - 165°C 9'-12
PARCA TAVUK 1500 GR 155°C - 165°C 9'-12
GOGUS PARGALARI 1250 GR 150°C - 165°C 5’
ELMA DiLIM PATATES 1500 GR 165°C-175°C 9'-12
PANE MANTAR 1000 GR 155°C - 160°C 4-5'

2- PiSIRME KAZANI ICERISINI SEVIYE CiZGiSINE KADAR SIVI AYCICEK YAGI iLE DOLDURUNUZ.
P~ YAG SEVIYE CiZGiSi




SECiCi SALTERI ACINIZ, PROGRAM SECINiZ VE 160°C’YE GELMESINi BEKLEYiNizZ.

KAZAN iCERISINDEKi YAGI KARISTIRINIZ. SICAKLIK DEGISECEKTIR.

iLK PiSIRME VEYA PiSiRIME ARA VERDIGiNiZDE HOMOJEN ISI DAGILIMI iCiN YAGI MUTLAKA
KARISTIRINIZ.KARISTIRMA iSLEMiNi YAPMAZSANIZ REZISTANSLARA YAKIN OLAN BOLGEDEKi
YAG ALT BOLGEDEKi YAGA GORE DAHA SICAK OLACAKTIR.

PANELENMIiS URUNLERiI ONCE SEPETE SONRA SEPET KOLU YARDIMIYLA YAGIN iCERISINE
KOYUNUZ VE KAPAGI KAPATIP KAPAK KOLUNU CEVIRINiZ.

o \
8oz |/
4

START A BASIP PiSIRIM YAPINIZ.

MANOMETREDEKI iDEAL PiSIRME BOLGESI YESIL OLARAK iSARETLENMIS ALANDIR. YAG
iICERISINDE AZ URUN OLDUGUNDA URUNUN iCiNDEKi OZSU AZ OLDUGUNDAN YESiL
BOLGEYE ULASAMAYABILIR VE BEYAZ BOLGEDE KALABILIR.

BEYAZ BOLGE :0-5 PSi ARASI DEGERLER
YESILBOLGE  :5-— 12 PSi ARASI DEGERLER
SARI BOLGE : 12 PSi VE YUKARISI




9- URUN PiSIRME SURESI BiTTiGINDE SESLi UYARI VERECEKTIR.STOP A BASINIZ.
10- MANOMETRE SIFIRA DUSUNCE KAPAGI ACINIZ.
11- SEPET KOLU iLE SEPETI CIKARTIP YAG SUZULME PiMINE BIRAKINIZ.

NOT: SUREYI AYARLARKEN
KAPAGIN KILIT MEKANIZMASININ

ACILMASI ICIN GEREKEN 1 DAKIKA
SUREYI GOZ ONUNE ALMAYI
UNUTMAYINIZ!

12- SEPETI TAMAMEN GIKARTIN. URUNU ISTERSENIZ SERVIS YAPIN ISTERSENIZ SICAK TUTMA
UNITESINE KOYUNUZ.

12- OTOMATIK FILTRELEME

FILTERELEME iSLEMi YAPMADAN ONCE FRITOZUNUZDE FIiLTRE KAGIDI TAKILI OLDUGUNDAN

EMIN OLUNUZ. FILTRELEME iSLEMI iCIN SIRASIYLA ASAGIDAKI ADIMLARI iZLEYINiZ.

1- FRITOZUNUZUN DRAIN VANASINI (TAHLIYE VANASI) CLOSED (KAPALI) KONUMDAN
OPEN (AGIK) KONUMUNA GETIRINiz.
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PiSIRME KAZANI ICERISINDEKI SIVI YAG, YAG KAZANINA BOSALACAKTIR. SIVI YAG
BOSALTIMI ESNASINDA FIRCA iLE KAZAN ETRAFINDAKI TORTULARI TEMIZLEYINiZ.
YAG BOSALTILDIKTAN SONRA KAZANIN TABANINDA BULUNAN TORTULARI TEMIZLEME
KiTi ILE TEMIZLEYINiZ.

CLOSED (KAPALI)

KONUMA, PUMP VANASINI (POMPA VANASINI) OPEN (ACIK) KONUMA

ALINIZ.

wn—

SECICi SALTERINIizZi “OFF” KONUMUNDAN “PUMP” KONUMUNA ALINIZ.
DIGITAL EKRAN AGILDIKTAN SONRA DRAIN VANASINI (TAHLIYE VANASI)

OF!
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START/STOP A BASINIZ VE SIVI YAGIN PiSIRME KAZANINA DOLMASINI BEKLEYINiz.

=

on o

T

=
(=]
[OloJo)e)

AAAAA

PiSIRME KAZANINA SIVI YAG DOLDUKTAN SONRA START/STOP A BASINIZ VE PUMP

VANASINI (POMPA VANASI) KAPATINIZ.
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8- SECIiCi SALTERI “PUMP” KONUMUNDAN “OFF” KONUMUNA GETIRINIZ.SIVI YAG KAZAN
ICERISINDEKI YAG SEVIYE CiZGiSINiN ALTINDA KALDIYSA KAZAN IiCERISINE SIVI YAG iLAVE

EDINIZ. Loo*\ OR"%

13- KAGIT FiLTRE DEGIiSTIRME

FRITOZUNUN KAGIT FILTRE DEGISIMINI YAPARKEN ASAGIDAKI ADIMLARI iZLEYiNiZ.




1- MAKINENIZIN POMPA EMi$ BORUSU iLE FILTRE BORUSUNU BIRLESTIREN REKORU ANAHTAR
YARDIMIYLA GEVSETINiZ

2- REKOR ANAHTARINDAN BORUYU AYIRINIZ.

3- FILTRE SACININ BULUNDUGU BOSALTMA KAZANINI CEKEREK DISARIYA CIKARTINIZ.

4- YAG BOSALTMA KAZANININ KAPAGINI KALDIRIP FILTRE SACININ iCINDEN CIKARTINIZ.

5- FILTRE BORUSUNU SAAT YONUNUN TERSINE CEVIREREK FILTRE SACINDAN AYIRINIZ.

6- FILTRE SACINI KAGIT FILTRENIN iCINE DELIK KISMI YUKARIYA GELECEK SEKiLDE
YERLESTIRINIZ.

7- KAGIT FILTRENIN FAZLALIK KISMINI KATLAYARAK KAGIT FILTRE KISKACLARI YARDIMI iLE
TUTTURUNUZ

8- FILTRE BORUSUNU SAAT YONUNDE CEVIREREK YERINE TAKINIZ.

9- KAGIT FILTRE TAKILMIS FILTRE SACINI BOSALTMA KAZANI iCERISINE YERLESTIRINiZ.

10- YAG BOSALTMA KAZANI KAPAGINI TAKINIZ.

11- YAG KAZANINI MAKINEYE KIZAKLARI UZERINE OTURTARAK YERLESTIRINiZ.

12- FRITOZ POMPA EMIS BORUSU iLE FILTRE BORUSUNU BIRLESTIREN RAKORU BIRLESTIRIP
SIKINIZ.FILTRE KAGIDINIZ KULLANIMA HAZIRDIR.



14- TEMIZLIK VE BAKIM
A- BASING DENGELEYIiCi TEMIZLiGi

BASINC DENGELEYiCi GURUBU UZUN SURE BAKIM GEREKTIRMEDEN CALISMASI iCIN DiZAYN
EDILMISTIR ANCAK GUVENLI KULLANIM CERGCEVESINDE BAZI PARCALARIN DUZENLI OLARAK
(GUNLUK TAVSIYE EDILIR) TEMIZLENMESI GEREKMEKTEDIR.

UYARI: KOSTiK iCEREN TEMIZLIK MALZEMESINi KESINLIKLE KULLANMAYINIZ.

ISLEMi YAPMADAN ONCE MAKINANIZI KAPATINIZ VE iLGiLi PARCALARIN SICAK
OLMAMASINA DIiKKAT EDINIZ.

1- BASING DENGELEYiCi UZERINDEKI SILINDIR PARGAYI SAAT YONUNUN TERSINE
GEVIREREK AGINIZ VE GIKARTINIZ.

2- ALTTAN GIKAN AGIRLIGI ALDIKTAN SONRA iC KISMI SICAK SU iLE TEMIZLEYINIZ.

3- GOBEK BOLUMUNDEKI DELIK KISMI UYGUN BIR PARGA iLE (KURDAN, ATAG, VS)
TEMIZLEYINiz.

4- TEMIZLIK ISLEMI BITTIKTEN SONRA PARGALARI TERSINE iSLEMLE MONTAJLAYINIZ.

N




B- SELENOID VALF TEMIZLiGi

SELENOID VALF BASINCIN KAZAN iCERISINDE TUTMASINI SAGLAYAN EN ONEMLI
MALZEMELERDEN BIRIDIR. TEMIZLIK iSLEMi iCIN ASAGIDAKI ADIMLARI SIRASIYLA
UYGULAYINIZ.BU iSLEMi UYGULAMADAN ONCE MAKINANIZIN ELEKTRIGINI KAPATINIZ.

1-  UST KISIMDA BULUNAN SOMUNU MAKINANIZ iLE BiRLIKTE VERILEN BAKIM ANAHTARI
VEYA 24” ANAHTAR iLE SAAT YONUNUN TERSI YONDE CEVIREREK AGINIZ.

2- BOBINI YUKARIYA DOGRU GEKEREK GIKARINIZ.

3- SILINDIR PARGAYI MAKINANIZ iLE BIRLIKTE VERILEN BAKIM ANAHTARI VEYA 36 MM
INGILIZ ANAHTARI iLE SAAT YONU TERSINE SOKEREK GIKARINIZ. SILINDIR PARGANIN
IGERISINDEN 2 PARGA GIKACAKTIR. MONTAJ SIRASINDA OZELLIKLE BU PARGALARIN
SIRASINA DiKKAT EDINiz.

4- BU iKi PARGAYI, SILINDIRIN iGiNi VE OTURDUGU YERI SICAK SU VE DETERJAN iLE
TEMIZLEYiP DURULAYINIZ.

5- SOKULEN PARGALARI SOKUM SIRASINA GORE MONTE EDINiz.

$ , )
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15- 1015 YEDEK PARGA LISTESI

1 1015 KAPAK BASKI KOLU 25 | DiGITAL PANEL-KOMPLE 49 | POMPA YILDIZI

2 1015 KAPAK CONTASI 26 | DRAIN VANA YAPRAK SWITCH 50 | %” SELENOID VALF

3 1015 KAPAK EMNIYET KiLiT PiM YAYI 27 | DRIVER BOARD 51 | %” SELENOID VALF ALT GOVDESI
4 | 1015 KAPAK EMNIYET KiLiT PiMi 28 | EMNIYET TERMOSTADI REKORLU 52 | BASINC DENGELEYiCi AGIRLIGI

5 1015 KAPAK KURMA YAY| 29 | ISI OLCER PT-100 53 | BASINC DENGELEYiCi ALT KOVAN
6 | 1015 KAPAK MERKEZ ViDA SETIi 30 | MAKFRY DiGITAL PANEL KONTROL KARTI 54 | BASINC DENGELEYiCi KOMPLE TAKIM
7 | 1015 KAPAK TOPUZ TUTAMAK-KIRMIZI | 31 | MAKFRY DiGITAL PANEL MEMBRANE 55 | BASINC DENGELEYICi SiBOBU

8 | 1015 KAPAK TOPUZ TUTAMAK-SIYAH 32 | POMPA VANA YAPRAK SWITCH 56 | BASINC DENGELEYiCi UST KOVAN
9 1015 KAZAN KAPAGI TAM SET 33 | SECICi SALTER 1-0-2 57 | MANOMETRE (¢50mm)

10 | 1 %” iKi PARCALI KURESEL VANA 34 | TFT PANEL 4.3” DRIVER BOARD 58 | 1015 REZISTANS 2000W

11 | 1/2"- 1 BAR EMNIYET VENTILI 35 | TFT PANEL 4.3” EKRAN 59 | 1015 REZISTANS KONTAKTORU
12 | 1/2"iKi PARCALI KURESEL VANA 36 | %”X40CM FLEX BORU 60 | 1015 REZISTANS TARAK TAKIMI
13 | ARALAYICI METAL M4X20MM 37 | ALUMINYUM POMPA ADAPTORU 61 | SUZGEG SAC TAKIMI (BORU DAHIiL)
14 | 1015 FiLTRE KAGIDI 38 | ELEKTRIK MOTORU 0,37 KW 62 | 1015 TAHLIYE KABI

15 | 1015 KATLI SEPET 39 | POMPA BILYESI 63 | 1015 YAG BOSALTMA KAZANI

16 | 1015 KATSIZ SEPET 40 | POMPA BURCU 64

17 | 1015 SEPET KOLU 41 | POMPA GOVDESI 65

18 | 1015 TEKERLEK 42 | POMPA KAPAGI 66

19 | ERKEK VE DISI Fi$ (32A) 43 | POMPA KAPAK BURC ORING 67

20 | KAGIT FiLTRE KISKACI 44 | POMPA KAPAK ORINGI 68

21 | TEMIZLEME FIRGASI (DUZ) 45 | POMPA KOMPLE TAKIM 69

22 | TEMIZLEME FIRCASI (KIVRIK) 46 | POMPA KONTAKTORU 70

23 | 1015 TERMIK ROLE 47 | POMPA MEKANIK SALMASTRA 71

24 | DIGITAL PANEL KORUMA KAPAK SACI | 48 | POMPA Mili 72

MAKINELERDE ORJINAL PARGCALARI HARICINDE PARCALAR KULLANMAK EMNIYET AGISINDAN SAKINCALIDIR. OZELLIKLE ELEKTRIK AKSAMLARI
EHLIYETLI UZMAN YETKILILERCE GERCEKLESTIRILMELIDIR.




16- 1025 YEDEK PARGA LISTESI

1 1025 KAPAK BASKI KOLU 25 | DiGITAL PANEL-KOMPLE 49 | POMPA YILDIZI

2 1025 KAPAK CONTASI 26 | DRAIN VANA YAPRAK SWITCH 50 | %” SELENOID VALF

3 1025 KAPAK EMNIYET KiLiT PiM YAYI 27 | DRIVER BOARD 51 | %” SELENOID VALF ALT GOVDESI
4 | 1025 KAPAK EMNIYET KiLiT PiMi 28 | EMNIYET TERMOSTADI REKORLU 52 | BASINC DENGELEYiCi AGIRLIGI

5 1025 KAPAK KURMA YAYI 29 | ISI OLCER PT-100 53 | BASINC DENGELEYiCi ALT KOVAN
6 | 1025 KAPAK MERKEZ ViDA SETIi 30 | MAKFRY DiGITAL PANEL KONTROL KARTI 54 | BASINC DENGELEYiCi KOMPLE TAKIM
7 | 1025 KAPAK TOPUZ TUTAMAK-KIRMIZI | 31 | MAKFRY DiGITAL PANEL MEMBRANE 55 | BASINC DENGELEYICi SiBOBU

8 | 1025 KAPAK TOPUZ TUTAMAK-SIYAH 32 | POMPA VANA YAPRAK SWITCH 56 | BASINC DENGELEYiCi UST KOVAN
9 1025 KAZAN KAPAGI TAM SET 33 | SECICi SALTER 1-0-2 57 | MANOMETRE (¢50mm)

10 | 1 %” iKi PARCALI KURESEL VANA 34 | TFT PANEL 4.3” DRIVER BOARD 58 | 1025 REZISTANS 4000W

11 | 1/2"- 1 BAR EMNIYET VENTILI 35 | TFT PANEL 4.3” EKRAN 59 | 1025 REZISTANS KONTAKTORU
12 | 1/2"iKi PARCALI KURESEL VANA 36 | %”X50CM FLEX BORU 60 | 1025 REZISTANS TARAK TAKIMI
13 | ARALAYICI METAL M4X20MM 37 | ALUMINYUM POMPA ADAPTORU 61 | SUZGEG SAC TAKIMI (BORU DAHIiL)
14 | 1025 FiLTRE KAGIDI 38 | ELEKTRIK MOTORU 0,37 KW 62 | TAHLIYE KABI

15 | 1025 KATLI SEPET 39 | POMPA BILYESI 63 | YAG BOSALTMA KAZANI

16 | 1025 KATSIZ SEPET 40 | POMPA BURCU 64

17 | 1025 SEPET KOLU 41 | POMPA GOVDESI 65

18 | 1025 TEKERLEK 42 | POMPA KAPAGI 66

19 | ERKEK VE DISI Fi$ (32A) 43 | POMPA KAPAK BURC ORING 67

20 | KAGIT FiLTRE KISKACI 44 | POMPA KAPAK ORINGI 68

21 | TEMIZLEME FIRGASI (DUZ) 45 | POMPA KOMPLE TAKIM 69

22 | TEMIZLEME FIRCASI (KIVRIK) 46 | POMPA KONTAKTORU 70

23 | 1025 TERMIK ROLE 47 | POMPA MEKANIK SALMASTRA 71

24 | DIGITAL PANEL KORUMA KAPAK SACI | 48 | POMPA Mili 72

MAKINELERDE ORJINAL PARCALARI HARICINDE PARCALAR KULLANMAK EMNIYET AGISINDAN SAKINCALIDIR. OZELLIKLE ELEKTRIK AKSAMLARI
EHLIYETLI UZMAN YETKILILERCE GERCEKLESTIRILMELIDIR.




17- TEKNIK SORUNLAR VE COZUMLERI

SORUN

SEBEP

cOzUm

BASINCLI FRITOZE ENERIJI
GELMIYOR

ELEKTRIK DEVRESI
TAMAMLANMAMIS

PRIZE AIT SIGORTAYI KONTROL EDIN.

PRIZE ENERJi GELDIGINi KONTROL EDIN.

FRITOZ FiSININ PRiZE TAM OTURDUGUNDAN
EMIN OLUN.

ICERISINDEKI TERMIK /SIGORTA KONTROL EDINiZ.

BASINCLI FRITOZE ENERIJI
GELIYOR ANCAK YAG
ISINMIYOR

IS| DEGERiI DOGRU
AYARLANMAMIS

IS| DEGERININ GEREKEN DEREYE
AYARLANDIGINDAN EMiN OLUNUZ.

EMNIYET
TERMOSTATI
DEVREYE GIRMIS

EMNIYET TERMOSTAT DUGMESINE BASINIZ

REZISTANS SORUNU

YAG HiC BiR SEKiLDE ISINMIYOR iSE TEKNiK
SERVIS ILE ILETISIME GECINiz

PiSIRME ESNASINDA BASINC
OLUSMUYOR

SELENOID VALF
SORUNU

SELENOID VALFIN TEMIZ VE ICERISINDEKi YAYIN
DOGRU TAKILDIGINDAN EMiN OLUNUZ.
BKNZ: SELENOID VALF TEMIZLiGi

KAPAK KENARINDAN
BUHAR KACISI

KAPAK iCERISINDEKI CONTAYI KONTROL EDINiZ.
KAPAGIN KAZAN UZERINDE DOGRU
YERLESITIGINDEN VE KAPAGI DOGRU
KAPATTIGINIZDAN EMiN OLUNUZ.

YAG SEVIYESi DUSUK

KAZAN iCERISINDEKi YAG SEVIYE CiZGiSiNE
DiKKAT EDINiZ VE BELIRTILEN SEVIYEYE KADAR
YAG DOLDURUNUZ.




YETERSiZ URUN
PiSIRILMESI

SEPET iGERISINE BELIRTILEN MiKTARDA URUN
KOYUNUZ.

EGSOZDAN BUHAR
CIKIYOR

EGER BASINC SAATi YUKSELMIiYORSA TEKNIK
SERVIS ILE ILETISIME GECINiz.

SEBEKE ENERJISI
YETERLI DEGIL

ELEKTRIKCINIZ iLE ILETiSIME GECIiNiz. SIGORTA
TABLOSU, PRiZ HATTI KABLOLARINI KONTROL
ETTIRINIZ

PiSIRME SURESI

TAMAMLANDIGINDA BASING

TAHLIYE OLMUYOR

SELENOID VALF
TIKALI

SELENOID VALFi TEMIZLEYINizZ.

VALF SUZGECI TIKALI

VALF SUZGECINi TEMIZLEYiNiz

TAHLIYE BORUSU
TIKALI

BASINC TAHLIYE BORUSUNU TEMIZLEYiNizZ

KAPAK KiLiDi ACILMIYOR

KAPAK KILIT SISTEMI
ARIZALI

KAPAK BASKI KOLU UZERINDE BULUNAN HIZLI
MUDEHALE DELIGINE SERT BiR CiSiM iLE BASINIZ.
BKNZ: GENEL UYARILAR




18- PiSIRME SORUNLARI VE COZUMLERI

URUN FAZLA YAGLI

YAG SEVIYESi DUSUK

KAZAN iCERISINDEKi YAG SEVIYE
CiZGiSINE KADAR YAG
DOLDURUNUZ

PANELEME HATASI

DOGRU PANELEME iSLEMi
YAPINIZ

YAG OMRUNUN BiTMESI

YAGI DEGISTIRiNiz

BOZUK URUN KULLANIMI

URUN TEDARIKCINIZ ILE ILETISIME
GECINiz

YETERLI ISI OLUSMAMASI

ISI AYARINIZI ISTENILEN
DERECEYE AYARLANDIGINDAN
EMIN OLUNUZ

GEREKLI BASINCIN OLUSMAMASI

BASINCLI FRITOZ KAYNAKLI
SORUNLAR TABLOSUNA BAKINIZ

SEBEKE ENERJiSi VERIMLI DEGIL

ELEKTRIKCINIZ iLE ILETISIME
GECINIiZ (SIGORTA TABLOSUNU,
PRiZ HATTINIZI KONTROL EDINiz)

URUNUN DISI PiSMIS, iCi
PISMEMIS

FRITOZUN DERECESININ YUKSEK
OLUP, ZAMAN AYARININ DUSUK
OLMASI

PiSIRME AYARLARINIZI KONTROL
EDINiz

YAG OMRUNUN BiTMESI

YAGI DEGISTIRiNiz

KAZAN iCINDE TORTU BIRIKiMIi

KAZAN iCiNi TEMIZLEYINIiZ (HER 3
PiSIRMEDE BIR YAG SUZMESINi
YAPINIZ)




GEREKLI BASINCIN OLUSMAMASI

BASINGLI FRITOZ KAYNAKLI
SORUNLAR TABLOSUNA BAKINIZ

SEBEKE ENERKISI VERIMLI DEGIL

ELEKTRIKCINIZ iLE ILETISIME
GECINiZ (SIGORTA TABLOSUNU,
PRiZ HATTINIZI KONTROL EDIiNiZ)

URUNUN GORSEL STANDARTLARA
UYMAMASI

YAG OMRUNUN BiTMESI

YAGI DEGISTIRINiZ

BOZUK URUN KULLANIMI

URUN TEDARIKCINIZ ILE ILETISIME
GECINIiz

KAZAN iCERISINDEKiI TORTU
BIRIKIMI

KAZAN iCiNi TEMIZLEYINIZ (HER 3
PiSIRMEDE BIR YAG SUZMESINI
YAPINIZ)

GUNLUK TEMIZLIK SIRASINDA
KAZAN iCERISINDE KIMYASAL
MADDE KULLANIMI

PROSEDURE UYGUN KIMYASAL
KULLANINIZ, TEMIZLIK SONRASI
DURULAMA iSLEMiNi DOGRU
UYGULAYINIZ

PANELEME HATASI

DOGRU PANELEME iSLEMi
YAPINIZ

SEBEKE ENERISi VERIMLI DEGIL

ELEKTRIKCINIZ iLE ILETISIME
GECINIiZ (SIGORTA TABLOSUNU,
PRiZ HATTINIZI KONTROL EDINiz)




19- GENEL UYARILAR

- BU KULLANMA KILAVUZUNU ANLAMAMA VE OKUMAMA CiDDi YARALANMALARA YOL
ACABILIR VE OLUMLE SONUCLANABILIR.

- FRiITOGZU BAGLI OLDUGU PRIZ VE ELEKTRIK TESISATINDA TOPRAKLAMA HATTI OLMASI
ZORUNLUDUR.

- FRITOZ CALISIRKEN KAPAK VE GOVDE SICAK OLACAKTIR. SICAK YUZEYLERE CIPLAK EL ILE
DOKUNMAYINIZ.

- FRITOZUN TAKILI OLDUGU KENDINE AIT BiR SALTERI VAR iSE FiSiNi PRiZDEN CEKMEDEN
ONCE SALTERDEN KAPATINIZ. FRIROZ CALISMADIGI ZAMANLARDA SALTER KAPALI
DURUMDA OLMALIDIR.

- KAPAGI AOMADAN ONCE KAZAN iCi BASINCININ DUSTUGUNDEN EMIN OLUNUZ.

- ASAGIDA BELIRTILEN FRITOZ PARCALARININ HER ZAMAN TEMIZ VE TINANIK
OLMADIKLARINDAN EMIN OLUNUZ.

TAHLIYE MUSLUGU

BASINC SAATINE (MANOMETREYE) GIDEN BORU

SELENOID VALFE GIDEN BASINC TAHLIYE BORUSU

SELENOID VALF

o BASINC DENGELEYICI iCi

- FRITGZUNUZDE KALITELI SIVI YAG KULLANINIZ VE GEREGINDEN FAZLA YAG iLE KAZANI
DOLDURMAYINIZ. AKSi TAKTIRDE SELENOID VALF iN TIKANMASINA NEDEN OLUR.
MAKSIMUM YAG KAPASITESI 15 LITREDIR.

0O O O O



URUNLERI TAZE SERVIS ETMEYE CALISINIZ, URUNLER BEKLEDIKCE KURU OLUR VE LEZZETINI
KAYBEDERLER. TEKNiK OLARAK BUNUN iCiN DiZAYN EDILMI$S SICAK TUTMA UNITELERINI
KULLANARAK URUNLERIN SICAK VE TAZE KALMA SURESINi UZATABILIRSINIZ.

PiSIRILEN URUNLERIN KALITESI VE LEZZETI iCIN, FRITOZUN YAGINI PERIYODIK OLARAK
SUZMELI VE DEGISTIRMELISINiZ.

ASIRI TUZUN YAGIN OMRUNU AZALTIGINI UNUTMAYINIZ VE TUZLU YiYECEKLER
PiSIRMEKTEN KACININIZ.

FARKLI URUNLER PiSIRILECEK iSE URUN CESIDINE BAGLI OLARAK URUNLERI
GRUPLANDIRINIZ VE GRUP PiSIRMELERDE MUHAKKAK YAGINIZI DEGISTIRINiZ. FARKLI
GRUPLARIN PiSIiRILDIGi YAGLAR DIGER GRUP URUN LEZZETINE ETKi EDER.

REZISTANSIN UZUN OMURLU OLABILMESI ICIN MAKINEYi KURU, SICAK VE NEMDEN UZAK
YERLERDE MUHAFAZA EDINiZ. SOGUK VE RUTUBETLI ORTAMLAR REZISTANS OMRUNU
KISALTIR VE CALISMASINI ENGELLER.

FRITOZ iCIN KULLANDIGINIZ PRiZDAN BASLA BIR CiIHAZ iCIN ENERJi ALMAYINIZ.

BULASIK TELLERI GiBi PARCA BIRAKACAK VE PASLANMAYA NEDEN OLABILECEK URUNLERI
KAZAN iCERISINDE KULLANMAYINIZ.

KULLANILACAK TEMIZLiK MALZEMELERI VE KIMYASALLARIN GIDA MALZEMELERI TEMIZLIGi
iCIN UYGUN OLMASI GEREKMEKTEDIR.

SICAK YAGIN CiDDi YANIKLARA NEDEN OLABILECEGINI UNUTMAYINIZ, KORUYUCU ELDIVEN
GIYiNiz VE EGITIMLI BIR PERSONELIN YAGI SUZMESINI SAGLAYINIZ.

FRITOZ SICAKKEN YERINi DEGISTRIMEYE CALISMAYINIZ.

FRITOZ TEMIZLIGI ICIN BASINCLI SU YA DA BUHAR MAKINESi KULLANMAYINIZ.

KOSTIK, YAG ¢OzUCU GiBi KIMYASAL TEMIZLiK MALZEMESi KULLANMAYINIZ.



- EMNIYET VENTILININ VE BASINC PARCALARININ KULANIM ONCESi TEMiZ OLDUGUNDAN
EMIN OLUNUZ.

- MAKINANIZI COOK KONUMUNA GECIRMEDEN ONCE YAG SEVIYESINi KONTROL EDINiZ.

- MAKINANIZI CALISTIRDIGINIZDA YAG VANALARININ TAMAMEN KAPALI OLDUGUNDAN EMIN
OLUNUZ

- FILTRE KAGITSIZ FILTRENIZiNi CALISTIRMAYINIZ. TORTULAR MOTOR ARIZASINA SEBEBIYET
VEREBILIR.

- LISTEDE YER ALMAYAN YEDEK PARCALAR iCiN LOTFEN TEKNiK DESTEK iLE iLETiSIME GECINiz.

- PIRISIM VE FILTRELEME KULLANIMIZA BAGLI OLARAK FILTRE KAGIDINIZI DUZENLI OLARAK
DEGISTIRINiZ. DUZENLI OLARAK DEGISTIRILMEYEN FiLTE KAGITLARI MAKINANIZIN FiLTRE
MOTORUNA ZARAR VERECEKTIR.

-KAPAK KiLiT SiISTEMi HIZLI MUDEHALE

MAKINENIZIN ICINDE BASINC VAR iKEN KAPAGIN ACILMASINI
ENGELLEYEN BIR KiLiT SISTEMi MEVCUTTUR. BU SISTEMIN
ARIZALANMASI DURUMUNDA MAKINENIN IiCINDE KALAN
URUNLERI HIZLICA CIKARABILMEK iCiN KAPAK BASKI KOLU
UZERINDE BIiR DELIK BULUNMAKTADIR. BU DELIGE TORNAVIDA
BENZERI BiR CiSIMLE BASTIRDIGINIZDA KiLiT ACILACAKTIR. BU
DURUMUN DEVAM ETMESI HALINDE TEKNiK DESTEK ALINIZ.
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22- GARANTI BELGESI VE SARTLARI

MAKFRY AiLESi OLARAK URUNLERiMIzi TERCIH ETTiGiNiz iCIN TESEKKUR EDERIZ. GARANTI BELGESI GARANTI
SURECI BOYUNCA SAKLANMALIDIR. BELGENIN KAYBOLMASI DURUMUNDA MUSTERIYE iKiNCi BIR BELGE
VERILMEZ VE MUSTERI GARANTI ONARIMI iSTEDIGINDE BU BELGENIN GOSTERILMESI GEREKMEKTEDIR. AKSi
TAKTIRDE ONARIM UCRETLI YAPILIR. GARANTI BELGESI iLE iLGiLi NET OLMAYAN BiR DURUM OLUSURSA
MAKFRY TARAFINDAN AYRICA SATIN ALMA BELGESI DE iSTENEBILIR.

GARANTI SURECI, MALIN TUKETICIYE TESLIM TARIHINDEN ITIBAREN BASLAR VE 2 YIL DIR. DIiGITAL

PANEL 1 YIL DIR, REZISTANSLAR 6 AY DIR.

MALIN GARANTI SURESI iCERISINDE ARIZALANMASI DURUMUNDA ONARIMDA GECEN SURE GARANTI

SURESINE EKLENIR. MALIN ONARIM SURESI EN FAZLA 30 i$ GUNUDUR.

MALIN BAKIM VE ONARIMI MAKFRY TARAFINDAN BELIRLENMIiS OLAN YETKiLi TARAFINDAN

YAPILMALIDIR. AKSi MUDEHALELERDE MAL GARANTI KAPSAMI DISINDA KALIR.

GARANTI SURESI iCINDE KUSURLU MALZEME VE/VEYA iSCILIKTEN KAYNAKLANAN ARIZA OLMASI

DURUMUNDA MAKFRY, MASRAFLARI KENDISINE AiT OLMAK UZERE GEREKLi DUZENLEMELERI

YAPACAKTIR VE MALIN GARANTI KAPSAMI iCERISINDEKI ARIZALARINI UCRETSIZ OLARAK

GIDERECEKTIR.

GARANTI, iS VEYA BiLGi KAYBI DA DAHiL DOLAYLI HASARLARI KAPSAMAZ VE ASAGIDAKI

DURUMLARDA GECERLi DEGILDIR:

e  MALIN TANITIM VE KULLANMA KILAVUZUNDA VEYA EKiNDE BELIRTILEN YONTEMLERE VEYA
KOSULLARA AYKIRI BiR SEKILDE KULLANILMASINDAN DOLAY! ARIZLANMASI DURUMUNDA,

e  MALIN YETKiLi OLMAYAN KiMSELER VE/VEYA ONARIM ATOLYELERI TARAFINDAN DAHA
ONCEDEN ONARIMININ YAPILDIGI VEYA ACILDIGININ BELIRLENMESI DURUMUNDA,

e  MALIN MAKFRY FIRMASININ BELIRLEMiS OLDUGU YETKILi SERVISLERIN BiLGiSi DISINDA UYGUN
OLMAYAN GERILIMDE VEYA HATALI ELEKTRIK TESISATI iLE KULLANILMASI DURUMUNDA



e  MALIN SERi NUMARASI TAHRIP EDILMISSE VEYA SOKULMUSSE, GARANTI BELGESI VEYA SATIN
ALMA BELGELERi UZERINDE HERHANGI BiR DEGISIKLIK YAPILMISSA VEYA BELGELER OKUNAMAZ
HALE GELMISSE,

e  ARIZA VEYA HASAR TESPIiTi, MAKFRY FIRMASININ SORUMLULUGU DAHILINDE OLMAYAN NAKLIYE
SIRASINDA OLUSMUSSA,

e MALIN DIS YUZEYLERININ TUKETICi SORUMLULUGU ICERISINDE HASAR GORMESI DURUMUNDA,

e FIRMAMIZ VEYA YETKILI SERVISLERIMIZIN DISINDA BiR YERDEN SATIN ALINMIS VE URUN iLE
BIRLIKTE KULLANILABILEN AKSESUAR VEYA DIGER CiIHAZLARIN YOL ACTIGI ARIZALAR
DURUMUNDA,

e  YANGIN, YILDIRIM, SEL, DEPREM VS GiBi DOGAL AFETLERDEN OLUSAN ARIZA VE HASARLAR
DURUMUNDA,

e  MALIN ELEKTRONIK AKSAMININ TUKETiICi SORUMLULUGUNDA SIVI TEMASI NEDENiYLE HASAR
GORMESI DURUMUNDA,

e  GARANTI, DOGASI GEREGI SARF MALZEMESi OLARAK KABUL EDILEBILECEK, AKSESUAR YA DA
CAMDAN YAPILMIS, ASINABILEN URUNLERI VE/VEYA URUN PARCALARINI KAPSAMAZ,

e ARIZA, URUNUN HATALI VEYA KOTU KULLANILMASINDAN YA DA URUNUN ONERILEN KULLANMA
KOSULLARINA UYMAYAN CEVRESEL SARTLARDAN KAYNAKLANIYORSA,

e  GARANTI, CiIHAZIN ASIDiK VEYA RUTUBETLI ORTAMLARDA CALISMASINDAN DOGACAK OLAN
PASLANMA, DEFORMASYONLAR VE OZELLIKLE ELEKTRIKSEL AKSAMLARDA OLUSACAK
HASARLARDA

e  MALIN UZERINDE YER ALAN MAKFRY OZEL URETiMI HARIC KULLANILAN TSE VEYA CE BELGELI
URUNLERDE.

YERiINDE SERVIS iLE MALIN BULUNDUGU YERDE YAPILACAK OLAN TAMIR SURECLERINDE MAKFRY

YETKILi SERVIS PERSONELININ ULASIM MASRAFLARI, KONAKLAMA MASRAFLARI, YOL SURESINCE

GECIRDIKLERI MESAI BEDELI SERVIS BEDELINE ILAVE EDILIP FATURALANDIRILACAKTIR. YETKILI SERVIS



TESPITINE GORE GARANTI KAPSAMINA UYGUN DEGiSiM/TAMIR iSLEMi BEDELLI VEYA BEDELSIZ

YAPILACAKTIR.
7- GARANTI KAPSAMLARI [HTILAF VUKUUNDA iZMIiR MAHKEMELERI VE iCRA DAIRELERI YETKILIDIR.

MODEL

SERI NUMARASI

GARANTI SURESI

GARANTI SURECi BASLANGICI

MAKFRY I

inousTRIAL kitcken sorutions LT

ADRES: GOKDERE CADDESI NO:27/A KASE - iMZA
35040 - GOKDERE / BORNOVA/ iZMIR
ILETiSIM: +90 232 207 21 51

E-MAIL: INFO@MAKFRY.COM



